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INTRODUCAO

Finalizando a série de artigos publica-
dos nas edigdes de nimeros 78 e 98
da revista InTech Brasil e apresenta-
dos nas edigées 2005, 2006 e 2007
da ISA Show, nos quais apresentamos
nosso sistema de controle distribui-
do e as instalagbes de rede em area
classificada, o artigo a sequir descre-
ve resumidamente a configuragao do
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sistema e as dificuldades e solugoes
encontradas na sua implantagao. Di-
ficuldades relativas aos componentes
da rede, a interoperabilidade entre fa-
bricantes, suporte técnico dos forne-
cedores e integradores e mudanca de
cultura interna quanto a manutencao
e operagao. Felizmente, todas elas su-
peradas.

Usaremos mais tabelas que figuras,
apresentando os nimeros da rede, pois
dado o espago disponivel, apresentam
melhor a dimensao do sistema. O texto
segue a ordem cronolégica em que a
instalagao inicial de cada area foi ocor-
rendo e ja descrevendo as ampliagdes
posteriores que ocorreram conforme
as necessidades de cada uma.

A primeira substituigdo de um sistema
de controle convencional para sistema
em rede industrial ocorreu entre 1997
e 1998. Implantamos um sistema com-
posto por um controlador SLC 5/03, uma
interface homem-maéquina e um scanner
Devicenet mestre de quatro gateways
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AS-i. Os gateways AS-i passaram a mo-
nitorar as posigoes aberta e fechada de
120 valvulas manuais existentes.

As dificuldades maiores foram relativas
a nova cultura. Como é uma area classi-
ficada e nosso site estava sendo o pio-
neiro dentro do grupo a implantar redes

em areas classificadas, optou-se por um
sistema que sO realizava o intertrava-
mento das operagoes. As valvulas conti-
nuaram manuais, porém com monitora-
cao da posigao. Através da interface de
operagao, para efetuar uma dosagem de
matéria prima, o operador seleciona o






